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Veroffentlicht 

Mil internationalem gecherchenbericht- 
Vor Ablauf der fiir Anderurtgen der Anspruche zujgelasse- 
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gen eintrejfen. 



(54)Title: WOOD IMPREGNATION PROCESS 
(54)Bezeichmwg: VERFAHREN ZUM TRANKEN VON HOLZ 



(57) Abstract 

A process is disclosed for impregnating and if required also drying wood. The wood is treated in a treatment bath at a tem- 
perature higher than room temperature. The process comprises the following steps: (a) the wood is introduced into a treatment 
bath which contains as impregnating agent at least one unmodified or modified drying oil, and if required at least one additive; 
(b) the treatment bath is heated up to a temperature between 80 and 150 °C, and if required this temperature is maintained for 
maximum 20 hours; (c) the treatment bath is cooled down; (d) the wood is lifted out of the treatment bath; (e) steps (a) to (d) or 
(b) and (c) are repeated once or several times, if required ; (f) the impregnating agent contained in the wood and containing at 
least one additive is optionally polymerised by thermal treatment at a temperature between 80 and 140 °C with a gaseous reagent 
or a mixture of gaseous reagents under high pressure and/or by irradiation. 

(57) Zusammenfassung 

Das erfindungsgema&e Verfahren dient zum Tranken von Holz, gegebenenfalls unter Trocknung, wobei das Hoiz in einem 
Behandlungsbad bei einer die Raumtemperatur ubersteigenden Temperatur behandelt wird. Das Verfahren wird durchgefuhrt, 
indem man a) das Holz in ein Behandlungsbad bringt, welches als Trankungsmittel mindestens ein unmodifiziertes oder modifi- 
ziertes trocknendes Ol und gegebenenfalls mindestens einen Zusatz enthalt, b) das Behandlungsbad auf eine Temperatur von 80 
bis 150 °C erwarmt. und gegebenenfalls hochstens 20 Stunden diese Temperatur aufrechterhalt, c) das Behandlungsbad abkuhlen 
laBt, d) das Holz aus dem Behandlungsbad hebt, e) gegebenenfalls die Verfahrensschritte a) bis d) oder b) und c) einmal oder 
mehrere Male wiederholt, 0 und gegebenenfalls das im Holz befindliche, mindestens einen Zusatz enthaltende Trankungsmittel 
durch eine Warmebehandlung bei einer Temperatur von 80 bis 140 °C, mit einem gasformigen Reaktionsmittel oder der Mi- 
schung v%n gasformigen Reaktionsmitteln bei erhohtem Druck und/oder durch Bestrahlung polymerisiert. 
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VERFAHREN ZUM TRANKEN VON HOLZ 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Tranken von 
Holz, gegebenenf alls untcr Trocknung, wobei das Holz in 
einem Behandlungsbad bei einer die Raumtemperatur tiber- 
steigenden Temper atur behandelt wird. 
5 Der Feuchtigkeitsgehalt der primSren Rohstoffe der 

holzverarbeitenden Industrie, so z. B. der Feuchtigkeits- 
gehalt der Schnittware, ermoglicht keine tinmittelbare wei- 
tere Verarboiturig, dazu xauB das Holz getrocknet werden. 
Die groBe Menge vpm industriell verarbeiteten Holz machte 

10 die Ausarbeitung von kiinstlichen Trocknung^verf ahren unum- 
ganglich, urn den natiir lichen TrocknuhgsptozeB init der 
Dauer von 2 bis 5 Jahren zu beschleunigeri. 

Die Trocknung von Holz mittels vorgewfirmter Luft wird 
in einem Handbuch der Holzverarbeitung [A., Lugosi: Faipa- 

15 ri kezikonyv (Handbuch der Holzindustrie) , Mdszaki Konyv- 
kiado, Budapest, 1976] beschrieben. Demnach ist dieses 
Verfahren mit folgenden, bedeutenden Nachteilen verbunden: 

- groBer Energiebedarf ; 

- das behandelte Holz kann eine Verwerfung von we- 
20 sentlichem Ausmafi erleiden; 

- im behandelten Holz konnen bedeutende mechanische 
Spannungen entstehen; 

- die in f euchter Umgebung auf treteiuteri MaBanderungen 
des behandelten Holzes konnen die MaBanderungen des auf 

25 natiir liche Weise getrockneten Holzes wesentlich tiberstei- 
gen. 

Die ungarische Patentschrif t Nr. 190 088 beschreibt 
ein Verfahren, wonach eine Salpetersaurelosung auf das im 
Trocknungsraum befindliche Holz gesprliht wird. Zwar ver- 

30 mindert dieses Verfahren die oben aufgefiihrten Nachteile, 
die verwendete Salpetersaurelosung kann aber die Umwelt 
gefahrden, auBerdem muB die Trocknungsanlage wegen der er- 
hohten Korrosionsaggressivitat aus teueren Werkstoffen 
hergestellt werden. 

35 Ein weiterer Nachteil der bekannten Trocknungsver- 

fahren ist der Umstand, daB das getrocknete Holz in einer 
f euchten Umgebung wieder eine bedeutende Menge Wasser auf- 
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nimmt. Das dauerhaft in feuchtem Zustand befindliche Holz 
ist wiederum einer SchSdigung ausgesetzt. Gleichzeitig 
konnen auch verschiedene Schadlinge (Insekten, Nagetiere 
und Mikroorganismen) dem Holz einen Schaden zufiigen. 
5 Das auf herkommliche Weise getrocknete Holz bedarf 

demnach eines Schutzes, einer Konservierung, was in einem 
nachgeschalteten Verfahren gewahrt werden kann. Die Pa- 
tentschriften GB 1 168 062 und DE 2 431 595 beschreiben 
Verfahren, in welchen eine waBrige Paraf f inemulsion mit 

10 Fungizid- und Insektizidzusatzen yerwendet wird. Diese 
Verfahren konnen eine nachtragliche Wasserauf nahme jedoch 
nicht verhindern. 

Im Laufe der Ausarbeitung des in der ungarischen Pa- 
tentschrift Nr. 198 644 beschriebenen Verfahrens wurde ein 

15 energiesparendes Verfahren zum Ziel gesetzt, das eine 
nachtragliche Wasserauf nahme des behandelten Holzes ver- 
hindert. Das Verfahren wird in zwei Stufen ausgefiihrt, wo- 
bei in den eizelnen Stufen Behandlungsbader unterschiedli- 
cher Zusammensetzung verwendet werden. Das Behandlungsbad 

20 der zweiten Stufe enthalt freien Formaldehyd in einer Men- 
ge von 8 Masse%. Das laBt sich wiederum mit der gegenwar- 
tigen Tendenz der holzverarbeitenden Technologien nicht 
vereinbaren, wonach aus der Sicht des Umweltschutzes die 
Ausarbeitung und Anwendung von Verfahren ohne Forma Idehyd 

25 oder nur mit einem geringen Gehalt an Formaldehyd er- 
wiinscht sind. 

Die relativ groBen oligomeren Molekiile der zum Trfin- 
ken von Holz gemaB bekannten Verfahren [ungarische Patent- 
schrift Nr. 198 644] verwendeten synthetischen Harze, wie 

3 0 Polyester oder Karbamidf ormaldehyd-Harze konnen nur auf 
komplizierte und kostspielige Weise ins Holz gebracht wer- 
den. Diese Verbindungen fiillen in erster Linie die Zwi- 
schenraume der Faser aus, wodurch der urspriingliche Cha- 
rakter des behandelten Holzes geandert und den Plastwerk- 

3 5 stoffen ahnlich wird, wobei seine Dichte zunimmt. 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Verfahren zum 
Tranken und Konservieren von Holz stellt der Umstand dar, 
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daft das behandelte Holz wegen der verwendeten Stoffe zur 
Herstellung von Arilagen der Lebensmittelindustrie und mit 
Lebensmitteln in Bertihrung kommenden Einrichtungen nicht 
vervendet werden darf . 
5 ; Dem Stand der Technik nach kann ein dauerhafter 

Schutz fflr feuchtes Holz nur durch Trocknen und Tranken, 
eingesetzt als zwei getrennte Verfahren, gewahrleistet 
1 ' tm&&n/ D^er Umstand ertittht sowohl die Investitionsko- 
sten als aueh die Betriebskosten der Behandlung. 

10 Es zeigt sich ein Bedarf an ein Verfahren, welches 

die Behandlung von Holz in einero einzigen Verfahren, ein- 
fach und bei giinstigen -Selbstkosten, ohne die Anwendung 
umweltgef ihrdender! Stoffe ermoglicht, und der Bestimmung 
von Holz entsprechend seine Konservierung und/oder sein 

15 Ffirben oder seine Anwendbarkeit in der Lebensmittelindu- 
strie gewahrleistet, weiterhin die von der RiBbildung yer- 
ur sach ten Verarbeitungsver luste vennindert. 

Im Einklang mit den vorhergehend behandelten Umstan- 
den wurde zum Ziel der Erfindung die Entwicklung^ eines 

20 Verfahrens gesetzt, welchei die erorterten Nachteile der 
bekannten Verfahren bese it igt und zum TrSnken von Holz als 
ein cinziges kombinlertes verfahren , einfach und bei gttn- 
; stigeri Selbstkosten , bei niedr igen Verarbeitungsver lusten 
sowie ohne die Anwendung umweltgef ahrdender Stoffe durch- 

25 fiihrbar ist. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB im Fall 
der im Behandlungsbad des Trankverf ahrens durchgef iihrten 
Trocknung im wesentlichen ein Flussigkeitsaustausch vor 
sich geht; das aus dem Holz austretende Wasser wird vom 

30 Trankungsmittel ersetzt, wodurch die RiBbildung und die 
Verwerfung vom Holz weitgehend unterdriickt werden kann. 
Der Ablauf des Fltissigkeitsaustausches kann durch die Ein- 
wirkung weiterer Einfliisse (wie durch Zentrif ugalf eld, 
elektrostatische oder sonstige Felder) beschleunigt wer- 

35 den. Durch die Anwendung eines Zentrifugalf eldes wird auch 
die Effektivitat des Verfahrens erhoht. Wahrend des Zent- 
rifugierens geht der Fliissigkeitsaustausch in dem Zwi- 
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schenraum der Zellen vor sich, das Tranken der Zellen 
selbst erfolgt nach dem Zentrif ugieren in der Phase des 
Verfahrens, die bei einer die Raum temperatur iibersteigen- 
den Temper atur unter Austritt von Wasserdampf ablSuft. 
5 Ferner beruht die Erfindung auf der Erkenntnis, daB 

im behandelten Holz fur ein polymerisiertes TrSnkmittel 
unter wesentlich gunstigeren Bedingungen gesorgt werden 
kann, wenn anstatt der Einbringung von groBen Polymermole- 
kulen trocknende Ole als polymerisierbare Monomere ins 

10 Holz gebracht werden, und die Polymerisation im Holz 
durchgef iihrt wird. 

Die Polymerisation lauft auch als ein naturlicher 
Vorgang ab, der Zeitbedarf dieses Prozesses kann jedoch 
mehrere Monate betragen. Der Ablauf des Prozesses kann bei 

15 erhohter Temperatur (80 bis 140 °C) , in der Anwesenheit 
eines gasformigen Reaktionsmittels und/oder durch Bestrah- 
lung beschleunigt werden • Zu der Polymerisation in der 
fllissigen Phase bei erhohter Temperatur werden bevorzugt 
Reaktionsmittel vom Typ Peroxid in der Menge von 0,1 bis 

20 50 Masse% verwendet. Die Geschwindigkeit des Polymer isa- 
tionsprozesses kann im Fall von chemischer Initiierung in 
der fliissigen Phase durch Zusatze reguliert werden, die 
als Radikalabf ang wirken wie Hydrochinon, oder ein Redox- 
system darstellen wie Kobaltnaphthenat und p-Toluidin. 

25 Dementsprechend stellt die Erfindung ein Verfahren 

zura Trclnken von Holz, gegebenenf alls unter Trocknung, dar, 
wobei das Holz in einem Behandlungsbad bei einer die Raum- 
temperatur iibersteigenden Temperatur behandelt wird. Das 
erf indungsgemaBe Verfahren wird durchgef iihrt , indem man 

30 a) das Holz in ein Behandlungsbad bringt, welches als 

Trankungsmittel mindestens ein unmodif iziertes oder modi- 
fiziertes trocknendes 01 und gegebenenf alls mindestens 
einen Zusatz enthalt, 

b) das Behandlungsbad auf eine Temperatur von 80 bis 
35 150 °C erwarmt, und gegebenenf alls hochstens 20 Stunden 

diese Temperatur auf rechterhSlt , 

c) das Behandlungsbad abkiihlen laBt, 
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d) das Hoi z aus dexn Behandlungsbad hebt, 

e) gegebenenfallc die Verf ahrerisschritte a) bis d) 
Oder b) und c) einmal oder mehrere Male wiederholt, 

f ) und gegebenenf alls das ira Holz befindliche, min- 
5 destens eineri Zusatz enthaltende Tr&nkungsinittel durch ei- 

ne Warmebehandlung bei einer Tefoperatur von Bb bis 14 0 C C 
*ait einem gasformigen Reaktionsmirttel oder mit der 'Mi- 
schung von gasformigen Reaktionsmi^ 
und/oder durch Bestrahluhg polymer is iert. 

10 Das erf indungsgemSBe Verf ahren kanri vorzugsweise in 

BehandlungsbSdern durchgefiihrt werden, welche als Zusatze 
Farbstoff (e) , die BestMndigkeit gegen SchSdlinge steigerh- 
de(s) Mittel, die Brennbarkeit verMndernde (s) Mittel / an- 
dere polymerisierbare Monomere, Polymer isatibnshi If s- 

15 stoff(e), Wachs(e), Erdtilprodukt <e) , f ltissiges Silikoh 
'unct/oder Losungsmittel enthalten* • ' 

Das erf indungsgemSBe Verf ahren kann gleichermaBen zur 
Behandlung von Nadelholz, Laubholz oder Holz faserplatt^en, 
Sperrholzplatten oder HolzpreBplatten benutzt werden V 

2 0 Gem&B einer bevo'rzugten Variants des erf indungsge- 

mMfien Verfahrens wird ein BehandiUhgsb&d ' verwendet^ wel- 
ches mittels epqxydierter Alkydfiiar ze mod if izierte und /oder 
mit Hydroxymethacrylaten dosierte troqfcnende Ole enthalt. 

Der Verf ahrensschritt a) des erf indungsgemaBen Ver- 
25 fahrens kann vorzugsweise in eineir Zentrlfuge durchgefiihrt 
werden . 

Als Farbstoffe konnen z. B. pigmentf reie, fettlosli- 
che Farbstoffe und als gasformige Reaktionsmittel Sauer- 
stoff, Ozon, Olefinmonomere, Athylenoxid, Kohlendioxid und 
30 Wasserstof fperoxid verwendet werden. 

Fur die Bestrahlung kommen IR-Strahlen, Mikrowellen, 
Hochfrequenzf elder; Rontgenstrahlen, harte Gammastrahlen, 
thermische und schnelle Neutronen; Betastrahlen, Elektro- 
nenstrahlen und UV-Strahlen in Frage. 

3 5 Als andere Monomere konnen vorzugsweise define , 

Hydroxymethacry late , als Polymer isationshi If sstoffe orga- 
nische Peroxide , Sikkative, p-Toluidin und Hydrochinon 
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verwendet werden. 

Als Lttsungsmittel konnen z. B. Kohlenwasserstof f e, 
chlorierte Kohlenwasserstof f e, Aldehyde, Ketone und Ester 
verwendet werden. 
5 Das erf indungsgemSBe Verf ahren weist die f olgenden 

wesent lichen Vorteile auf : 

- Der Zeit- und Energiebedarf des Verfahrens ist im Ver- 
gleich zu Verf ahren gemSB dem Stand der Technik geringer. 
Im Gegensatz zu den kiinstlichen Trocknungsverf ahren ver- 

10 laBt das Wasser das Holz zu Beginn des erf indungsgemaBen 
Verfahrens in erster Linie nicht als Dampf, sondern als 
Fliissigkeit, was das Verf ahren in energetischer und da- 
durch wirtschaftlicher Hinsicht gunstig beeinfluBt und 
seinen Zeitbedarf vermindert. Das aus dem behandelten Holz 

15 austretende Wasser sammelt sich am Boden des Beha Iters und 
kann von dort abgelassen werden. 

- Wegen der verminderten Neigung zur Rifibildung nimmt 
der Verarbeitungsverlust des behandelten Holzes ab. 

- Im Rahmen der praxisbedingten Erf orderungen fuhrt das 
2 0 erf indungsgemaBe Verf ahren - unabhangig von den Abmes- 

sungen des zu behandelnden Produktes - im ganzen Quer- 
schnitt zum Tranken, gegebenenf alls unter Trocknung. 

- Die nachtragliche Wasseraufnahme sowie die Neigung zur 
Verwerfung oder zur spateren Xnderung der Abmessungen 

2 5 nimmt in wesent lichem MaBe ab. 

- Durch Zugabe von Zusatzen, welche von der Bestimmung 
des zu behandelnden Holzes abhangig gewahlt werden, konnen 
Konservierung gegen Schadlinge und/ oder Far ben und/ oder 
Herabsetzung der Brennbarkeit oder Anwendbarkeit in der 

3 0 Lebensmittelindustrie gewahrleistet werden. 

- Das erf indungsgemaBe Verf ahren kann bei alien in der 
holzverarbeitenden Industrie verwendeten Holzwerkstof f en 
wie blockartigen oder verarbeiteten Produkten jeder Art, 
wie z. B. Schnittware, Holzf aserplatten, Sperrholzplatten 

3 5 oder HolzpreBplatten - unabhangig von der Holzsorte - ver- 
wendet werden. 

Im weiteren wird die Erfindung anhand von Ausfiih- 
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rungsbeispielen naher erortert. 

Die in den Beispielen behandelte PrQfung durch Druck- 
belastung dient zur einfachen und schnellen Kontrolle des 
Trankens. Im Falle von aus derselben Holzsorte mit 
5 gleichen Abmessungen gefertigten Proben besteht eihe Kor- 
relation zwischen der Menge des aus der Probe geprefiten 
Behandlungsbades und der Effektivitat des Trankens. Die 
verschiedenen ProduJcte - daruhter> auch die fUr Konstruk^ 
tionszwecke verwendeten Holzwerkstoffe - sind unter den 

10. praktischen Einsatzbedingungen einer Beanspruchung ausge- 
setzt, die um mehrere GroBenordnungeri unter der Priifbe- 
lastung (49 050 N/cm2) liegt. Unter Beracksichtigung 
dieses Umstandes kann vom Sickern des Behandlungsbades aus 
dem behandelten Holz nicht darauf gefolgert werden, da6 

15 diese Erscheinung auch unter den praktischen Einsatzbedin- 
gungen auftritt. v-, 
Beispiel i 

In einem offenen Behalter,. der an seinem Boden mit 
einem AblaBstutzen ausgestattet ist, wird ein Behandiungs- 
20 bad aus 10 Masse? Holzol und 90 Hassel LeinSl zubereitet. 
Als Proben werden Buchenholzprismen mit den Abmessungen 
von 40x40x300 mm und mit einem Feuchtigkeitsgeha It von 60 
Masse% ins Behandlungsbad gelegt. Das Behandlungsbad wird 
innerhalb von 2 Stunden auf die Tempera tur von 80 °C er- 
25 warmt, anschlieBend wird die Temperatur bis zum Erreichen 
der Endtemperatur von 105 »c mit einer Geschwindigkeit von 
5 °C/Stunde weiter erhoht, wobei die aus den Prismen aus- 
tretende Flussigkeit zeitweise abgelassen wird. Nach einer 
Behandlungsdauer von 3 Stunden bei einer Temperatur von 
30 105 °C kann die Abnahme der Menge der aus dem Holz austre- 
tenden Dampfe und Gase in Form von Blasen visuell festge- 
stellt werden. Man schaltet die Heizung aus, und laBt das 
Behandlungsbad abkiihlen. Nach einer Verweilzeit von 5 
Stunden werden die Prismen aus dem Behandlungsbad gehoben, 
3 5 und man lSBt die Reste des Behandlungsbades von der Ober- 
flSche der Prismen ablaufen. Nach dem Teilen der Prismen 
kann festgestellt werden, daB das Tranken im ganzen Quer- 
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schnitt erfolgte. (Durch die Anwendung einer Druckbe- 
lastung kann 61 auch aus den inneren Schichten gepreBt 
werden • ) 

Nach Abtragung der SuBeren Schichten der Prismen wer- 
den Probekorper herausgearbeitet , an welchen die Untersu- 
chungen gemSB der ungarischen Norm MS2 6786/13 durch- 
gefuhrt werden (Bestimmung der Wasserauf nahme von Probe- 
korpern der Abmessungen 2 , 5x2 , 5x2 ,5 cm nach einer Lagerung 
ait einer Dauer von 24 Stunden in destilliertem Wasser) . 
Die Untersuchungen zeigen eine Wasserauf nahme von 8 Mas- 
se%. 

Die beschriebenen Untersuchungen wurden an Prismen 
durchgefvihrt, die aus folgenden Holzarten herausgearbeitet 
wurden: Larchen-, Tannen-, Hagebuchen-, Eschen-, Eichen-, 
Linden-, Akazien- und Mahagoniholz . Es konnte festgestellt 
werden, daB Eschenholz am schwierigsten zu trSnken ist, 
die weiteren Untersuchungen wurden deshalb -mit der Aus- 
nahme von Beispielen 2 und 3 - an Eschenholzprismen durch- 
gefiihrt. 

Beisoiel 2 

In mit dem Behandlungsbad gemaB Beispiel 1 gefullte 
Zentrif ugenrohre werden Buchenholzprismen der Abmessungen 
2x2x8 cm eingeschoben, danach wird die Zentrifuge fur die 
Dauer von 10 Minuten bei einer Drehzahl von 1500/Minute 
betatigt. 

Die Priifung der Querschnitte der Prismen nach dem 
Zentrifugieren zeigt, daB das Tranken homogen erfolgte 

Durch Kontrolle des nacht rag lichen Trocknens der ge- 
trankten Prismen kann festgestellt werden, daB der Feuch- 
tigkeitsgehalt des Holzes durch einen Fliissigkeitsaus- 
tausch wahrend des Zentrif ugierens - bezogen auf den 
Trockengehalt des Holzes - auf 16 Masse% reduziert werden 
kann* 

Die Wasserauf nahme der auf die beschriebene Weise be- 
handelten und getrockneten ProbekSrper betrSgt 12 bis 16 
Massed. (Es sei bemerkt, daB in diesem Fall der Quer- 
schnitt der Probekorper unter dem in der Norm MSZ 6786/13 
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vorgeschriebenen Wert von 2,5x2,5 cm lag.) 
Beispiel 3 

Die in Beispiel 2 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unterschied, daB als Behandlungsbad ein 
5 Lack mit dem Handelsnamen TIMBEREX (Hersteller: TIMBEREX, 
GrbBbritannien) in die Zentrif ugenrohre gefUllt wird. Die 
Prismen werden in diesem Behandlungsbad wegen der groBeren 
Viskositat 20 Minuten lang bei einer Drehzahl von 2000/Mi- 
nute zentrifugiert. 
10 , piei Prtifung der Querschnitte der Prismen nach dem 

Zentrifugieren zeigt, daB ein Fliissigkeitsaustausch statt- 
finqtet und das TrSnken homogen erfolgt. 

. Die auf die beschriebene Weise behandelten Probekor- 
per konnen anschlieBend in einem Trockenschrank rifif rei 
gjstrocknet .werden. 
geigpieg 4 

Die in Beispiel 1 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
dorholt mit dtn Unterschied, daB der Farbstoff mit dem 
Handelsnamen NEPTUN SCHWARZ (Hersteller : BASF, BRb) in 
20 einer Menge von 1,6 . Masse% zum Behandlungsbad gegeben 
• v wird. 

Die Prflfung der Querschnitte der Prismen nach der Be- 
handlung zeigt, daB das Tranken bzw. die Verteilung des 
Farbstoffes in der Lange und iro Querschnitt homogen er- 
25 folgt. 

Beispiel 5 

Die in Beispiel 1 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unterschied, daB folgende Produkte zum Be- 
handlungsbad gegeben werden: 0,5 Masse% von SICCOSOL (Her- 

30 steller: BUDALAKK, Budapest, Ungarn) und 10 Masse% von 
2 , 5-Dimethy 1-2 , 5-di ( tert . -buty Iperoxy) -hexan ( INTEROX 

DHBP, Hersteller: Peroxid-Chemie GmbH, BRD) , weiterhin 
Parkettbrettchen der Abmessungen 25x80x12 00 mm getrankt 
werden, welche nach Abkuhlen zur Initiierung des Polymeri- 

35 sationsprozesses 3 Stunden bei einer Temperatur von 125 °C 
und anschlieBend zum vSlligen AushSrten 8 Stunden bei 
einer Temperatur von 110 °C gelagert werden. 
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Aus dem Inneren der auf die beschriebene Weise behan- 
delten Parkettbrettchen werden Probekorper herausgearbei- 
tet, deren Wasseraufnahme, gepriift gemaB der Norm MSZ 
6786/13, nach einer Eintauchdauer von 24 Stunden 15 Masse% 
5 betragt* 

Aus dem Inneren der Probekorper kann - infolge der 
volligen Aushartung - sogar unter einer Druckbelastung von 
49 050 N/cm 2 kein TrSnkungsmittel gepreBt werden. 

Beispiel 6 

10 GemaB Beispiel 5 getrankte Prismen werden fur die 

Dauer von 12 Stunden einer Gamma str ah lung der Intensitat 
von 0,8 Gray/Stunde ausgesetzt. 

Die Wasserauf nahme der auf die beschriebene Weise be- 
handelten und gemaB der Norm MSZ 6786/13 gepriiften Probe- 
15 korper betragt nach einer Eintauchdauer von 24 Stunden 12 
Massed . 

Beispiel 7 

GemaB Beispiel 5 getrankte Prismen werden fur die 
Dauer von 24 Stunden bei 60 °C in einem Raum ge lager t, der 
2 0 reines Sauerstof f gas bei einem Druck von 5 bar enthalt. 

Die Wasserauf nahme der auf die beschriebene Weise be- 
handelten und gemaB der Norm MSZ 6786/13 gepriiften Probe- 
korper betragt nach einer Eintauchdauer von 24 Stunden 6,5 
Masse% . 
25 Beispiel 8 

Die in Beispiel 1 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unterschied, daB die Prismen nach der Be- 
handlung im Behandlungsbad gemaB Beispiel 1 in ein zweites 
Behandlungsbad gemaB Beispiel 3 getaucht werden, zu wel- 
30 chem vorher noch p-Toluidin in einer Menge von 0,5 Masse% 
gegeben wird, und man die Prismen im zweiten Behandlungs- 
bad abkiihlen laBt. 

Nach Abtragung der auBeren Schichten der Prismen wer- 
den Probekorper herausgearbeitet, deren Wasserauf nahme, 
3 5 gepriift gemaB der Norm MSZ 6786/13, 10 Masse% betragt. 

Aus dem Inneren der Probekorper wird unter einer 
Druckbelastung von 49 050 N/cm 2 ein zahes, hochviskoses , 



WO 94/11167 



11 - 



PCT/HU93/00064 



nicht vollig ausgehartetes Harz gepreBt. 
Beispiel 9 

Die in Beispiel 2 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unterschied, dafl man die Prismen in einem 
5 Behandlungsbad abkiihlen lafit, welches 1 Massed von 
SICCOSOL (Hersteller: BUDALAKK, Budapest , Ungarn) enthSlt. 

Aus dem Inneren der auf die beschriebene Weise behan- 
delten Prismen werden Probekorper herausgearbeitet, d«*ren 
Wasserauf nahme, gepriift gemSB der Norm MSZ 6786/1.3, nach 
10 einer Eintauchdauer von 24 Stunden 8 Masse* betrSgt. 
Beispiel 10 

Die in Beispiel 8 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unterschied, daB man die Prismen in einem 
Behandlungsbad abktihlen laflt, welches 0,5 Masse% von p-To- 
15 luidin und 1 Masse% von SICCOSOL (Hersteller : BUDALAKK, 
Budapest, Ungarn) enthalt, und anschliefiend das in den 
Prismen befindliche TrSnkungsmittel bei einer Temperatur 
von 110 °C polimerisiert wird. 

Aus dem Inneren der auf die beschriebene Weise behan- 
20 delten Prismen werden Probek6rper herausgearbeitet , deren 
Wasserauf nahme, geprtlft gemaB der Norm MSZ 6786/13, nach 
einer Eintauchdauer von 24 Stunden 3,8 Masse! betragt. 

Aus dem Inneren der Probekorper kann sogar unter 
einer Druckbeiastung von 49 050 N/cm 2 kein Harz gepreBt 
25 werden. 
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Patentansprttche 

1. Verfahren zum TrSnken von Holz, gegebenenf alls un- 
ter Trocknung, wobei das Holz in einem Behandlungsbad bei 

5 einer die Raumtemperatur iibersteigenden Temperatur behan- 
delt wird, dadurch gekennzeichnet , daB man 

a) das Holz in ein Behandlungsbad bringt, welches als 
TrSnkungsroittel mindestens ein unmqdif iziertes Oder modi- 
fiziertes trocknendes 01 und gegebenenf alls mindestens 

10 einen Zusatz enthalt, 

b) das Behandlungsbad auf eine Temperatur von 80 bis 
150 °C erwarmt, und gegebenenf alls hochstens 20 Stunden 
diese Temperatur aufrechterhalt , 

c) das Behandlungsbad abkiihlen laBt, 

15 d) das Holz aus dem Behandlungsbad hebt, 

e) gegebenenfalls die Verf ahrensschritte a) bis d) 
Oder b) und c) einmal oder mehrere Male wiederholt, 

f) und gegebenenfalls das im Holz befindliche, min- 
destens einen Zusatz enthaltende Trankungsmittel durch 

20 eine Warmebehandlung bei einer Temperatur von 80 bis 14 0 
°C, mit einem gasformigen Reaktionsmittel oder der Mi- 
schung von gasformigen Reaktionsmitteln bei erhohtem Druck 
und/oder durch Bestrahlung polymerisiert* 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
25 daB Farbstoff (e) , die BestSndigkeit gegen Schadlinge stei- 

gernde(s) Mittel, die Brennbarkeit vermindernde (s) Mittel, 
andere polymerisierbare Monomere, Polymerisationshilf s- 
stof f (e) , Wachs(e) , Erdolprodukt (e) , f lussiges Silikon 
und/oder Losungsmittel als Zusatze des Behandlungsbades 
30 verwendet werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB Nadelholz, Laubholz oder Holzf aserplatten, Sperrholz- 
platten oder HolzpreBplatten behandelt werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
35 durch gekennzeichnet, daB ein Behandlungsbad verwendet 

wird, welches mittels epoxydierter Alkydharze modifizierte 
und/oder mit Hydroxymethacrylaten dosierte trocknende Ole 
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enthSlt. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurcn gekennzeichnet, 
daB der Verf ahrensschritt a) in einer Zentrifuge durchge- 
ftihrt wird. 
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